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Berufsbildungs- und Technologiezentrum (BTZ) t-a hn-Dil I
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Prüfstelle:. .. EIVS
Prüf.Nr,:,l,,Big44.l 10

.Foto.
(fans nötig)

l3 Kenngrößen

14 Schweißprozess

15. Blech oder.Rohr,

16.Nahlart, ,, :: ;.

17 Werkstoffgrqppg(n) : '. ... .

18 Zusatzwerkstotr'{ 9ezdichnr.lng
'19 Schutzgas

20 Hilfsstoffe

21 Prüfstückdicke (mm)

eZ. nohrausenJurcnmesser imm;,

23 Schweißposition

24 Ausfugen / Badsicherung

Blatt undtodör

26, Art de(

27....,. .

28 ,Sichtprüfung

29 Durchsträh lrrf|96prüf ulg
S0 MaCnblputverF$fnng'

31 Farheindringprüfung ..

32'Makr6schiiff ' .'.'l,
33 Biuchpr{ifuni's ,.1

34 Bi,egeprüfung r i:. .,; :

35' Zusätzliehö P'üf rrirgen!

3-6' Be'inerkungen

Verlängerung der'Prüfung durch Eestätigmg des Arbeitgebers
ddar:der Schiirelßaüf3icht fär die folgerfden 6 Monäte

Vorlängerung der Prüfung(en) durch Pri.i'fstelle für 2 Jahre:
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DVS - Deutscher Verband für Schweißen und veMandte Verfahren e.V

DVS - German Welding Society

Schwei ßer- Pr'üfungsbesch e i ni $ u n g

EN 287-1 i95P BW,{,1 $ to6,PF ss nb

lvml

BTZ Lahn-Dill

D-K-35576€N 287.1 - tO. 1 2.1 6
oominir xrauga, : l ,: '

42634ti0836

Personälauawei" ' , 
.

22.10.1979 Nordhausen

Fa. Krauße
DIN EN 287

bestanden

4f . üb,Ärsbüuoc una *oit"";,Engub"ild". ipr-bla-tteq.auf der Bückseite



SchrWöi ßer-Prufurhgsbeschei h i g u h g

EN 287'1 135,P FW 1,1 S 6,0 PD ml

. . '1_. .-

Legitlrnation. . :

Art der Legitimation

G6burtsdatumr .ort.

Beschä'ftigt bei '

Vorschrift/Prüfnorm

Fachkunde

1von.l ...
BTZ Lahn-Dill

I}.K-3557ö€N 28?, : t. I 0,12. 18

Domink Krauße
, 

t ' ..,., , ,',, .,.. '

4263460g36. , , ''''
: t.

PersonaleusweF ,. '. ' ',:

22.1O.1975 Nordhausen

Fa. Krauße
DIN EN 287

bestanden

Schweißprdzess

Blech oder Rohr

Nahtart.

Werkstoffgruppe(n)

Zusatzwerkstoff / Bezeichnung

Schutzgas

Hilfsstoffe

erüfsrticfailfe 1mm;

Rohrau ßendurchmesser (mm)'

Schweißposition

Ausfugen / Badsicherung

Blatt und/oder Schweißanweisung Nr.:

Art der Prüfung

Sichtprüfung

Du rchsilahtun g:prtifun g

Mägnetpufverprüfu4g

Farbeindringiiüfung''

Makroschiiff

eruchpiüfung ,'
Biegeprüfung

Zns:itzlich€'P:rüf ufl gen*

Bernerkungen

'' i:,. :1' l': . .. : '

Verlängerung der Prüfung.durch. Beetätigung des Arbeitgebers
öder der Schweißäufsicht füf die folgbriden 6.Monäte I 'l

Unterschrift Dieh ststellrrh9 ode r,Titel
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3 Seite

4 Hersteller-Schweißanweisung

5 Beleg-Nr.

.'. .6. Name des Schw€ißers ,' 'l

Reg. Nr. TGA-ZP-03-92-71
Reg. Nr. ZLS-ZP-o1599

Schweißtechnische Kursstätte der HWK Wiesbaden
Berufsbildungs- und Technologiezentrum (BTZ) Lahn-Dill

"Arnold-Spruck-Haus"
Dillufer 40, 35576 Wetzlar

PiüfStelle: DVC
Prüf:"Nr: ,gg5/l0

Foto .

(fälls nötig)

135,130 (nur M)

P

FW

1.'t,1.2,1.4

S,M

3: 12 mm

PB,PD .

el,.ml

.., Ort:

.,cti!t!s uis:
Tag'der'Ausgabe:

Wetzlar

15t,12.2012

Verlängerung der Prüfung(en) durcfi Prüfstelle für 2 Jahre:
' Beleg-Nr. der vorheriglen Prüfungsbdsc-heiniguäg .
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{0: lfalls.notwendig; Angabe auf Zusatzblatt, .r . .. ri .. , 'j:. ..

41 Übersetzung und weitere Angaben des Formblattes auf der Rückseite

DVS - Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e.V
DVS - German Welding Society

Narne uhd.Unterschrift des Plüfers oder'der
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Reg. Hr. ien-ze+s-sz-zt
Reg. Nr. ZLS-ZP{1599

Schweißtechn ische Ku rsstätte der HWK Wiesbaden
Berufsbildu ngs- und Technologiezentrum (BTZ ) l-a hn-Di ll

'Amold-Spruck-Haus'
Dillufer 40, 35576 WeElar

2: BbzCichfiung

Schw_e.ißof:.Pt;üf ung einigun$
EN ISO 9606-2 141 T BUY 22 S t4,0 Dl60 H-L(H5 ss nb

3. Seite..

' 4 Her6ietler-5eh*ciSaliii/diiung,,

, 5.,'Beles:l{t:,11: r: , ,,. ..-.1 :..,, : ,t,.;.,'
:.O.,NarnC des.Schwdßers., ' ' ;'' 

'

BfZ lahn-Dill
II'K€55?F€N ISO 9606-2 ß; t 2.16

Donrink lGauße

Prürstelle,. - ..bVS: -'
Pr.äf.l{r.:',g!}6liald

:l,vqr.I,::

, 7r,Legüjmatioli: .,'

r8:: Art der Legitimation
, C,:celurtsoaturn, -oir,

. ,:--: l. r:: ':r ,-:. \,r:-:;l

:l 0:r Besghäft igt'!ei',::,.1,:

1:! : VoischriftrP.{noim

12 FäcftLunde-: :^ ::'.,
ENtSO.'960s'2

f besüihden' .' .

ia
' 14..Schrryeißpr,ozesF

.: 15:, BlccJ'.oder Rohr

.,' ' ,l6'-.ttänfart. .,. ..''

.17 
rWerkstofErüple(n},,.. 

,,t;: .,.. _,.:

18 Zusahverkstofi I Bezeichnung

f 9: _SS.hutzgas : .'.. .' '.' ,,;.' ...' ,:,. '

zo.rHilfsstoffe . ,.' .. ,:: -.. , ' :. ,.

21 Früfstückdicke (mm)

22. RotrraucendrrctrüCsser.(mm), .'.

23 Schweißposition

24 Aüsfugen / Badsicherung

26: Art dei

29 Durchstraldungsprüf ung

.. s!,r!ra9re.!rrlty lpgg,.!gt,;., ,.i ,

3l Farbeindringiprüfimg

32. Makroschliff

. ,$,eri;äiilil;d;': 'r': i:: ' :':-' '

34 Biegeprüfung

35 Zusätzlichc Prilfungen't

f g \biüingerung-der P.rüfung:duch'Be8tättlurlg,d€s Arbeitgebers :
' . oder d€i SchreeißaatsiCht flä diE folgprftten 6 ilonate'
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PJ,i.:

BW.
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2inr[€ntl| ';;:]:;:l

s-o'$,;920..T4,.,_.
PA,PC,PEPF,fll!045

ss, nb, mb, bi, ' : . ,

VVedzlar , ,

t6.12.2ü12 '

lq:fz.?Srq. ,

Vedängerung'der Prüfung(en) durch Prüfstelh ftir 2 Jahre:
Be!941-Nr. ifer vir:ilen'gpn Pi{itun gsbeschei. li grn g'
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DVS - Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e.V.
DVS - German Welding Society

rO, lfallsnotwendiO,.Anqabg:adZu.sf{a!' .:.:. : :.: ',: ..

41 übersetung und weitere Angaben des Formblattes auf der RüGkseite
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